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Ovladaciprvky 1

GN 369.5 e [
- RoHS

Rucni kliky

Nerezova ocel

SPECIFIKACE

Typy

- Typ A: ukonceni naboje bez drazky

- Typ N: ukon¢eni naboje s drazkou

Nerezova ocel AISI 304

- piskovany povrch
- dily kliky svafené y
Krytka

Plasvt t?arva §erna k-

Oto¢né rukojet

- Plast, Duroplast

- barva ¢erna, leskly povrch

- Teplotni odolnost az do 110 °C .

INFORMACE

Kliky z nerezové oceli GN 369.5 nabizeji kompaktni provedenf
a umoznujl lehké polohovaci a hnaci ukony. Diky pouZitému
materidlu jsou vhodné také do agresivnéjsiho prostredi.

Drazka typu N snadno prenasi rota¢ni pohyb na hridel pomocf
pritného ¢epu vsazeného do hridele. Kliku Ize nasadit tak, aby byla
odnimatelnd, nebo ji trvale axidlné zajistit pomoci Sroubu s valcovou
hlavou a vnitfnim Sestinranem DIN 912. Typ A Ize objednat s pfi¢nymi
otvory na GN 110 (viz. strana Al7).

Diky jednoduchému vyrobnimu procesu je relativné jednoduché

a nenakladné tyto kliky na zakézku upravit. ~d, ) i
Krytka a vyvrt pro Sroub
z Al hl
TECHNICKE INFORMACE @ " & vnitinim Sestivanem
DIN 912
- Pri¢cné vrtani GN 110 (viz. strana A17) \j
- Z&kladnitolerance ISO (viz. strana A21)
a Priklad pouziti
Pficny cep
= B-@
Priklad montaze
GN 369.5-A STAINLESS STEEL
Pro
Oznaceni I = d1H9 d2 h1 h2 = h3 = h4 = t+0.5 @ Rukojet 3rouby
DIN 912

GN 369.5-63-B10-A 63 B10 18 28 18 74 40 18 18 M5 90

GN 369.5-80-B10-A 80 B 10 18 28 18 74 40 18 18 M5 97

GN 369.5-100-B12-A 100 B12 20 30 20 88 50 20 21 M6 119

GN 369.5-125-B12-A 125 B12 20 30 20 88 50 20 21 M 6 140
GN 369.5-N STAINLESS STEEL

Pro
Oznaceni 1= d1 H9 d2 h1 h2 = h3 = ha = t+0.5 O Rukojet Srouby
DIN 912

GN 369.5-63-B10-N 63 B10 18 28 18 74 40 18 18 M5 89

GN 369.5-80-B10-N 80 B10 18 28 18 74 40 18 18 M5 95

GN 369.5-100-B12-N 100 B12 20 30 20 88 50 20 21 M6 118

GN 369.5-125-B12-N 125 B12 20 30 20 88 50 20 21 M 6 136
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